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(54) Verpackungsmaschine 

(57) Es wird eine Verpackungsrnaschine mit einem 
Rahmen 1 nriit einer Eingangsseite 2 und einer Aus- 
gangsseite 3 und einer Mehrzah! auf einer Bahn von der 
Eingangsseite zur Ausgangsseite nacheinander ange- 
brdneten Schalentragern 4 zum Aufnehmen von Scha- 
len 16 geschaffen. Es ist ein Antriisb 9. 13 zum 
Vorwartsbewegen der SchalentrSger 4 in einer Vor- 
schubebene vorgesehen. Ferner ist eine Zufuhreinrich- 
tung zum Zufuhren einer Oberfolie 17 zum Abdecken 
der gefuDten Schale IB.vorhanden. Jeweils aufeinan- 
derfolgende Schalentr^ger 4 sind mittels beweglicher 
Verbindungsglieder 6 gelenkig vertxinden. An jedem 
Schalentrager sind kopfsertig und rucKseitig Eingriffs- 
elemente 8 vorgesehen. Der Antrieb ist ats ein um 
Umlenkrolien 10, 12 gefOhrtes Kettentrum 9 ausgebll- 



det, in welches die Eingnffselemente 8 in ihrer dem 
• ersten Kettentrum 9 benachbarten Position eingreifen. 
Eine ZufQhreinrichtung ist fOr die Oberfolie 17 vorgese- 
hen, die ebenfalls settlich gefuhrte Kettentrume 21 auf- 
weist, welche Ober einen vorbestimmten Weg in einer 
. zum ersten Kettentruni 9 paralleten Ebene parallel zu 
dem ersten Kettentrum und in einem vorbestimmten 
Abstand von diesem gefuhrt sind. Die Eingriffselemente 
9 greHen Qber einen vorbestimmten Weg mit dem 
antreibenden Kettentrum 9 und Qber einen vorbestimm- 
ten Weg mit dem zweiten Kettentrum 21 in Eingriff. so 
daB beide Ketten durch ein und denselben Antrieb in 
Bewegung gesetzt werden. . 
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Beschreibung 

[0001 1 Die Erflndung betrifft eine Verpackungsma- 
schine mit einem Rahmen mit einer EIngangs- und Aus- 
gangsseite. einer Mehrzahl auf einer Bahn von der 
Eingangsseite zur Ausgangsseite nacheinander ange- 
ordneten Schalentragern zum Aufnehmen von Schalen 
und einem Antrieb zum VonwSrtsbewegen der Schalen- 
trdger in einer Vorschubebene. 
[0002] Aufgabe der Erfindung ist es, ane solche 
bekannte Vorrichtung so zu verbessern, da6 die scha- 
lenfdrmigen Packungen mit fOr das jeweilige Produkt 
geeigneten Oberfblien verschiedenster iVIaterialien und 
insbesondere auch als Skinpackungen auf dauerhafte 
und ansprechende Weise verschlossen werden kdn- 
nen. 

[0003] Diese Aufgabe wind durch die in Patentan- 
spruch 1 beschriebene Verpackungsmaschine gelfist 
[0004] Weiterbildungen der Erfindung sind in den 
UnteransprQchen gekennzeichnet 
[0005] Weitere Merkmale und ZweckmaSigkeiten 
der Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung von 
Ausfuhaingsbeispielen anhand der Figuren. Von den 
Rguren zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer ersten AusfOh- 
rungslbrm der Verpackungsmachine; 

Fig. 2 ein Detail der Fig. 1 in vergrOBertem MaQ- 
stab; 

Rg. 3 eine Draufsicht auf den Schalentrager in ver- 

grdBertem MaBstab; 
Fig. 4 einen Schnitt entlang der Unie IV-I V; und 
Rg. 5 eine der Rg. 1 entsprechende Seitenansicht 

einer zweiten AusfQhrungsfbnfn. 

[0006] Wie am besten aus Rg. 1 ersichtlich ist 
weist die Verpackungsmaschine einen Rahmen mit 
einer Eingangsseite 2 und einer Ausgangsseite 3 auf. 
Entlang des Rahmens werden von der Eingangsseite 
zur Ausgangsseite eine Mehrzahl von Schalentrdgern 4 
transport! ert. Quer zu dieser Vorschubrichtung 10 weist 
der Rahmen in der am besten aus Fig. 4 ersichtlichen 
Weise auf jeder Seite eine Gleitibahn auf. die sich von 
der Eigangsseite zur Ausgangsseite erstreckt und von 
der Ausgangsseite in der am besten aus Fig. 1 ersicht- 
lichen Weise auf einer geschlossenen Bahn von oben in 
den unteren Bereich des Rahmens und von dort zur 
Eingangsseite und von der Eingangsseite wiederum in 
den oberen Bereich lauft. Die SchaientrSger 4 sind in 
der am besten aus Fig. 3 ersichtlichen Weise Jewells 
uber Verbndungsglieder 6 miteinander gelenkig ver- 
bunden. Die Verbindungsglieder weisen jeweiis nahe 
der einander benachbarten Ehden seittich vorgesehene 
Laulroilen 7 auf, mit denen die zu einer Art Trum mitein* 
ander verbundene Mehrzahl von SchalentrSgern auf 
den Gleitbahnen 5 laufend fortlaufend durch den Rah- 
men bewegbar ist. 

[0007] Wie arn besten aus Fig. 2 ersichtlich ist, ist 
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nahe bei jedem Ende eines Schalentragers ein Eln- 
griffselement 8 vorgesehen, welches zwischen den 
SchalentrSgern 4 und den Laufrollen 7 angeordnet ist. 
[0008] Wie am besten aus Fig. 2 ersichtlich ist, ist 

5 unmittelbar unterhalb der Eingrlffselemente eine 
Antriebskette 9 vorgesehen. Diese ist als umlaufendes 
Kettentruni ausgebildet und wird auf der Eingangsseite 
uber eine Umlenkrolle 10 von einer unteren Bahn zu 
einer oberen Bahn umgelenkt und uber einen Abschnitt, 

10 der einer Unge von wenigstens zwei SchalentrSgern 4 
entspricht, uber eine Gleitbahn 1 1 gefuhrt. die die Kette 
von unten unterstutzt und parallel zu der Bahn der 
Schalentrager fuhrt. Nach dem Verlassen der Gleitbahn 
wird die Kette uber eine zweite Umlenkrolle 12 und ein 

IS motorisch antreibbares Kettenzahnrad 13 zurock zur 
Umlenkrolle 10 gefOhrt Die Eingriffselemente 8 besit- 
zen, wie dies am besten aus Rg. 2 ersichtlich ist. auf 
ihrer der Antriebskette 9 zugewandten Seite Zahne 14, 
die so ausgebildet sind. daB sie mit der Antriebskette 9 

20 angriffsmaSig In Eingriff gelangen. Die Gleitbahn 11 ist 
in ihrer HOhe so angeordnet. daS sie die Kette test auf 
die Unterseite der Eingriffselemente 8 damit in Bngriff 
mit den Zahnen 14 drOdct 

[0009] Mit der oben beschriebenen Vomchtung 

25 werden nadi Einschalten des Antriebes fur das Ketten- 
zahnrad 13 die zu einem Trum verbundenen Schalen- 
trager 4 von der Bngangsseite 2 zur Ausgangsseite 3 
auf einer unenidBchen Bahn durch de Maschine und die 
dort vorgesehenen Arbeitsstationen gefQhrt. 

30 [001 0] Wie am besten aus Fig. 1 ersichtlich ist, wer- 
den nahe der Eingangsseite an einer Station 15 Scha- 
len 16 in die Schalentrager 4 eingesetzt. Diese sind 
entweder bereits befullt oder werden unmittelbar nach 
dem Bnsetzen befullt. In Vorschubrichtung nach der 

3S Stelle. an der die Schalen gesetzt und befullt sind. wird 
eine Oberfofie 17 zum Abdecken und VerschlieBen der 
Schalen zugefuhrt Die Einrichtung zum ZufQhren der 
Oberfolle 17 weist eine Rollenhalterung 18 zum Aufneh- 
men einer angedeuteten Folienrolle und Umlenkrollen 

40 19. 20 auf. Wie am besten aus Rg. 1 ersichtlich ist, ist 
oberhalb der Ebene, in der die Schalentrager 4 mit den 
eingesetzten Schalen von der Bngangsseite zur Aus- 
gangsseite bewegt werden, eine Transportkettenbahn 
mit einer Transportkette 21 vorgesehen. Die Transport- 

45 kettenbahn umfaBt ein eingangsseitiges erstes Ketten- 
rad 22 und ein ausgangsseitiges zweltes Kettenrad 23. 
Die Transportkette 21 ist als umlaufendes Kettentrum 
ausgebildet Zwischen denbeiden Kettenradern 22 und 
23 ist eine am besten aus den Figuren 1 und 2 ersichtli- 

50 Che Gleitbahn vorgesehen, die eine Fuhrungsbahn 24 
aufweist, auf deren Unterseite die Kette zwischen dem 
ersten Kettenrad 22 und dem zweiten Kettenrad 23 In 
Vorschubrichtung lauft. Femer ist eine zwate. Fuh- 
rungsbahn 25 vorgesehen, auf der der zurucWaufende 

55 Tell der Transportkette 21 zwischen dem zweiten und 
dem ersten Kettenrad gefuhrt wird. Die erste Fuhrungs- 
bahn ist so ausgebildet. daB die Transportkette 21 
unmittelbar oberhalb der Eingriffselemente 8 gefuhrt ist. 
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wiedies aus Rg.mrsichtlich ist. Die Eingriffselemente 
8 besitzen auf ihrer den unteren Zdhnen 14 abgewand- 
ten oberen Seite entsprechende Zdhne 26. die so aus- 
gebildet sind, dafB sie mit der Transportkette 21 in 
Eingriff gelangen. Die Anordnung der Fuhrungsbahn 24 5 
ist so gewdhit, da3 sie die Transportkette 21 gegen die 
Eingrrffselement 8 und damit in Eingriff n^t den Zdhnen 
26fQhrt. 

[0011] Die Transportkette 21 ist wiederum auf die 
beiden Serten der zu fuhrenden Schalentriger symme- 10 
trisch ausgebildet mrt den entsprechenden FQhrungs- 
etementen, wie dies am besten aus Fig. 4 ersichtlich ist. 
[0012] Die Transportkette 21 weist bei solchen 
Transportketten bekannteniveise auf der zu der Seite 
der Schalentrager 4 Klamnriern 27 auf, die beim Umlau- is 
fen um das erste Kettenrad 22 in bekannter Weise zum 
Einlaufen der zu transportierenden Oberfolie 17 um 
einen vorbestimmten Winkel ge6ffnet sind und sich 
dann schlieBen und die Oberfolie 17 in der aus Fig. 4 
ersichtlichen Weise beidseitig feslspanaend greifen und 20 
so die Qber die Umlenkrolle 20 zugefuhrte Oberfolie 17 
unmittelbar Qber die Schalen lenken und durch die Sta- 
tionen bis zum zweiten Kettenrad hin transportieren. 
[001 3] Der Antrieb der Transportkette 2 1 ergibt sich 
zwangsldufig durch das in Eingriff kommen der Ein- 2S 
griffselemente 8 mit der Kette, wie dies am besten aus 
Rg. 2 ersichtlich ist Die Transportkette 21 ist also stets 
in Bewegung, wehn die Antriebskette 9 uber den das 
Kettenrad 13 antreibenden Motor in Bewegung gesetzt 
1st. .30 
[0014] Auf der Ausgangsseite werden die Klam- 
mern beim Auflaufen auf das zweite Kettenrad 23 in an 
sich bekannter Weise gedffnet und geben die Oberfolie 
frei. 

[0015] Zwischen der Position der ZufQhrung der 3S 
Oberfolie und dem zweiten Kettenrad 23 sind Arbeits- 
stationen wie eine schematisch angedeutete Ver- 
schlieBstation 28 und eine nicht gezeigte 
Schneidstation zum Ausschneiden der mit der Oberfolie 
«verschlossenen Schalen aus der Folienbahn vorgese- 40 
hen. Ausgangsseitig ist eine Rolle 29 angeordnet, die 
zum Aufwickein der Folienreste der Oberfolienbahn 
dient. 

[001 6] Im Betrieb wird die Oberfolie 1 7, die von den 
auf beiden Seiten der Folienbahn angeordneten Trans- . 45 
portketten 21 fest ergriffen unmittelbar oberhalb der 
Schalen durch die Arbeitsstationen gefuhrl In den Fal- 
len, in denen das Produkt innerhalb der Schalen ange- 
ordnet ist erfolgt ein normales Versiegein in der Station 
28. Die gleiche Maschine ist jedoch auch geeignet Pak- so 
kungen zu verschlieGen, bei denen das Produkt Qber 
den oberen Schalenrand hervorsteht. da die Oberfolie 
mit einer Spannung gehalten wird und das Produkt in 
die Schale hineindrOckt und dann das VerschtieGen 
erfolgt. Die verschlossenen Schalen werden ausgangs* ss 
sertig aus den Schalentrdgern 4 ausgeworfen und uber 
ein angedeutetes Transportband 30 zu einer Station 
zum Weiterverarbeiten bewegt. 



InFig. 



[0017] InTig. 5 ist eine abgewandette AusfOhrungs- 
form gezeigt bei der die mit der ersten Ausfuhrungs- 
form jewels ubereinstimmenden Teile mit den gleichen 
Bezugszeichen versehen sind. 
[0018] Die abgewandelte Ausfuhrungsform unter- 
scheidet sich nur durch das Vorsehen einer Heizeinrich- 
tung 31 . die eingangsseitig vor der Stelle der ZufQhrung 
der Oberfolie zu den zu verschlieBenden Schalen liegt. 
Die Heizeinrichtung 31 ist als sich uber die gesamte 
Breite der Oberfolie erstreckende Plattenheizung aus- 
gebildet die Qber ihre FIdche verteilt« eine Mehrzahl von 
mit einer Evakuiereinrichtung verbundene Bohrungen 
aufweist Jeweils in den Arbeitstakten. in denen die 
Folie in Ruhe ist wird die entlang der Heizeinrichtung 
31 gefuhrte Fblie an die Heizeinrichtung angesaugt und 
durch Kbntaktwdrme auf eine vorbestimmte Temperatur 
erwdrmt AnschlieBend 'wird die Evakuierung abge- 
schaltet und die Folie von der Heizeinrichtung abgeldst 
und in erwarmtem Zustand Qber die Schalen gefuhrt. 
Trifft im Betrieb eine solche erwSrmte Folie auf ein Pro- 
dukt. welches Qber den oberen Rand der Schale hervor- 
steht^ so dehnt sich die Fblie im Bereich des 
hervorstehenden Produktes aus. so daB das Produkt 
nicht durch die gespannte Oberfolie defbrmiert wird. . 
[0019] Die VerschlieBstation kanri als Skin-Station 
ausgebildet werden, derart, daB die erhitzte Oberfolie in 
bekannter Weise so verformt wird, daB sie das Produkt 
hermetisch umgibt 

Patentansi>rQche 

1. Verpackungsmaschine mit einem Rahmen 1 niit 
eirier Engangs- (2) und einer Aiisgangsseite (3), 

einer Mehrzahl auf einer Bahri von der Ein- 
gangsseite zur Ausgangsseite nacheinander 
angeordneten Schalentrdgern (4) zum Aufneh- 
men von Schalen (16) und einem Antrieb (9. 
13) zum Vonwdrtsbewegen der SchalentrSger 
(4) ia. einer Vorschubebene und einer ZufOhr- 
einrichtung zum ZufQhren einer Oberfolie (17) 
zum Abdecken der gefQIIten Schalen (16). 
wobei jeweils aufeinanderfolgende SchalentrS- 
ger (4) mittels beweglicher Verbindungsglieder 
(6) gelenkig vert>unden sind und jeder Scha* 
lentrdger (4) kopfseitig und rQckseitig jeweils 
ein Eingriffselement (8) und 
der Antrieb (9, 13) ein um Umlenkrollen (10, 
12) gefQhrtes erstes Kettentrum (9), in welches 
die Eingriffselemente (8) in ihrer dem ersten 
Kettentrum (9) benachbarten Position eingrei- 
fen. aufweisen. und 

die Zufuhreinrichtung ein die Oberfolie (17) 
seitlich erfassendes auf Umlenkrollen (22. 23) 
gefQhrtes zweites Kettentrum (21) aufweist. 
weiche uber einen vorbestmmten Weg in einer 
zum ersten Kettentrum (9) parallelen Ebene 
parallel zu dem ersten Kettentrum (9) und in 
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einem vorbestimmten Abstand von diesem 
gefuhrt ist und die Eingriffselemente (8) wenig- 
stens uber einen Abschnitt des vorbestimmten 
Weges mit dem ersten bzw. zweiten Ketten- 
taim (9, 21) In Eingriff sind. 5 

2. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daB das erste Kettentrum (9) uber 
einen Abschnitt parallel zu der Vorschubebene 
gefuhrt ist, der wenlgstens gleich dem Abstand 10 
zweier aufeinanderfolgender Eingriffselemente (6) 

ist. 

3. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 Oder 2. 
dadurch gekennzeichnet daB das zweite Ketten- is 
tnim (21) um eine ausgangsseitig angeoidnete (23) 
Umlenkrolle gefuhrt ist und die Oberfblie (17) uber 

die gefOllten Schalen (16) und durch eine Ver- 
schlieBstation (28) fuhrt. 

. 20 . 

4. Verpackungsmaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet daB ausgangsseitig von der Ver- 
schlieBstation eine Schnekieistation vorgesehen ist 

5. Verpackungsmaschine nach Anspruch 3 oder 4. 2S 
diadurch gekennzeichnet, daB ausgangsseitig eine 
VVIckelrolle (29) zum Aufnehmen von Oberfblien- 
bahnabfall vorgesehen ist. 

6. Verpackungsmasbhine nach einem der AnsprOche 30 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das zweite 
Kettentrum (21) auf einer den Engriffselementen 

(8) zugevyandten Gleitbahn (23, 24) gefuhrt ist 

7. Verpackungsmaschine nach einem der AnsprOche 35 

1 bis 6, dadurch gekennzeichnet. daB in einem 
Abschnitt vor dem Inkontaktkommen vom zweiten 
Kettentrum (21) und Eingriffselemente (8) eine 
Heizeinrichtung (31) zum EnwArmen der Oberfolie 
(17) auf eine vorbestimmteTemperatur vorgesehen 40 
ist. 

8. Verpackungsmaschine nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet daB die Heizeinrichtung (31) ais 
groBf Idchige Kontaktheizuhg ausgebildet ist. 4S 

9. Verpackungsmaschine nach einem der AnsprOche 

2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB auf der den 
Engriffselementen (8) atjgewandten Selte des 
ersten Kettentrums (9) in dem Bereich des so 
Abischnlttes ein Gleitwiderlager (11) zum Fuhren 
der Kette (9) vorgesehen ist 

10. Verpackungsmaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die VerschlieBstation (28) als ss 
VerschluB- und Schneidestation ausgebildet ist. 
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